
Rubel gewihrleieten. Bei diesem Tempo llbersteiigen die Produktionszweige 
flir die Hereblluqg von Investitionnglitern etwas das Tempo der Herstellung 
von Verbrauchoglltern. 

Im Verlaufe der nlchsten 5 Jahre aollen in der gesamten Volkswirtschaft 
der UdSSR Kapitaleinlagen in Hbhe von 260 Mrd. Rubel edolgen. Da- 
von sind fUr den h'iederaufbau von zerstbrten oder beschtidigten Betrieben 
234 Mrd. Rubel vorgesehen. Die Grundbesthde und Wirtschaftsgebiete 
der UdSSR werden im Ergebnis der Durchfiihrung des Planes der GroSbau- 
tatigkeit nicht nur wiederhergestellt sein, sondern im Jahre 1950 einen 
Wert von 1130 bfrd. Rubel erreichen, womit der Vorkriegsstand auf dem 
gesamten Territorium der UdSSR um 8% Uberstiegen wird. 

Der soeben verbffentlichte Berioht Uber den Verlauf des e rs ten  Jahree  
dieses Fllnfjahresplans gibt den groBen Erfolg zu erkennen, dcr mit 
der fast fiberall erreiohten, in vielen Fgllen zum Teil sogar betrtichtlioh iiber- 
sohrittenen Planeiifern erreicht wurden. Das Yinisterium fllr die ohemische 
Industrie meldet eine ErftUlung des Jahressob fiir 1946 mit 106 v. H., das 
Minbterinm fUr die Zellulow- und Papierinduetrie eogar von 110 v. H. Das 
Minieterium f5r die BuntmetaUindustrie erfWte den Plan zu 99%, die Kaut- 
sohukindustrie jedooh nur xu 96% 

FUr einzelne Produkte werden fokende Steigerungsbetriige angopben: 

Kupfer lM%, Zink lM%, oaloinierte und kaneWer te  Soda mwie S W l  
mit log%, Kohle mit llO%, Erdbl und Roheiaen mit 1120/, Naturgua mit 
114%, Alkohol mit 127%, synthetische Farbetoffe mit 129%, Mineraldtlnger 
mit 152% und Fensterglas sogar mit 165%, allee gegeniiber der Produktion 
von 1946. 

Der Umfang der Investitionen betrug im Jahre 1946 fUr die gesamte 
Volkswirtschaft in Vergleichepreisen 117% gegeniiber 1945. Es wnrden u. a. 
6 Hoehbfen, 18 Martinofcn, 9 Walzwerke, 11 Koksbatterien, 36 groBe Kchlen- 
schHchte und 117 Turbinen in Kraftwerken aufgebaut oder wiederhergestellt. 
Die Zahl der in der Vclkawirtachaft Beschaftigten erhbhte sich gegenllber 
1945 um 08.3 Mill. Arbeiter und Angestellte. 

Besondere Fhrderung erfuhren im Jahre 1948 zunhchst einmal die ehemals 
besetzten Gebiete. Zur Wiederherstellung der Wirtschaft und Bur Dumh- 
ftihrung notwendiger Aufbauarbeiten wurden in diesen Qebieten im Jahre 
1946 Investitionen im Betrage von 17,5 Mrd. Rubeln durchgefahrt. Dadurch 
Far es mbglich, die Erzeugung dieser Gebiete im Vergleiah zu 1046 um 28% 
zu erhbhen. Im Einzelnen erreichte die Kohlenforderung des Donezbeokene 
130%, die Roheieenereeugung der ehemals besetztcn Gebiete 159%, die Stahl- 
erzeugung 167% der Vorjahredeistunp. (W 5). 

Chemische Synthese im Dienste der Waschmittelindustrie 
Von Dr.-Ing. GUSTAV SCHWEN, Ludwigsha/enlRh. 

Vor dem Kriege wurden in Deutschland ca. 350000-400000 Jato Fette 
fllr teahnieche Zweake, davon rund 220000-250000 Jato von der Seifen- 
industrie verarbeitet. Den heutigen - der katastrophalen Rohstofflage an- 
gepaBten - Minimalbedart Deutachlands an teohnieohen Fetten hat man auf 
etwa 60000 Jato gesohiitzt. Dabei wurde filr die Seifen- und Waschmittol- 
heretellung die vom Kontrollrat zugeatandene Menge in Hbhe von 26 g Fett- 
shure pro Kopf der Bevblkerung und Monat, das ist weniger als 10% dee nor- 
malen Friedeneverbrauahcs. eingesetzt. Dies bedeutet fUr eine Bevblkerung 
von 66 Millionen den 8. Zt. nooh ungedeokten Bedarf von on. 20000 Jato. Der 
Rest en t fu t  auf Seifen fiir  Versohmutzungszulsgeberechtigte, Arzte, Klein- 
kinder und auf den nur eehr roh sohtitzbaren Bedarf fUr Industrieaeifen, die 
T e d -  und Lederhilfsmittol und der ohemisoh-technischen, dcr kosmetischen, 
der Farben- und Laok-Industrie usw. 

Die Deohing der obigen Mengen kann nur eum kleinsten Teil nus heimi- 
eohen tierisohen und pflanzllchen Fetten erfolgen, da diem, soweit eie genuB- 
fihig nind, fUr die ErnPhrung eingesetzt werden mllssen, die Abfallfette nus 
Abdeakereien, ane der Fettrllckgewinnung (Sohlaohthtiuser) und an Raf- 
iinationdettduren aber bei weitem nicht auereiohen. En ist deshalb nbtig, 
daB die ehemisohe Bynthese soweit wie  moglich eingreift, so daB der Devinen- 
aufwand fiir die Einfuhr technischer Fette auf einem Minimum gehalten wer- 
den k w .  Im folgenden SOH untereuoht werden, welchen Beitrag die ahemi- 
eahe Syntheee zur Deckung dea Waschrohstoff bedades der Waschmittelindu- 
rtrie su liefern in der Lage iet. 
1. Eineparung duroh Fe t tve red lung  

D u d  Reduktion von Fetten zu Feftalkoholen und Sulfieren derselben 
(Fettalkoholaulfonate), duroh Umeetzen von Fettstiuren bzw. deren Dcrivaten 
mit organhahen, wasaerlbelich muahenden Oruppen (FettsBurekondensations. 
produkte) und dnroh Einwirkung von Athylenoxyd auf Fettderivate (Po- 
lyglykoltither) lasaen eloh Produkte erhalten, die neben anderen giinetigen 
Eigensahdten folgende fUr die Fettaiisparung besondere wiohtige Vorteile 
bieten : 
a) Sie sind h l r teunempf indl ich ,  d. h. sie geben im Gegeneatz zur Seife 

mit den Ca- und I&-Ionen den normalen Gebrauohswasaers keine unlbs- 
lichen Verbindungen, sie behalten ale0 auah in hsrtem Wasser ihre Wirk- 
eamkeit weitgehend, 

b) Sie besitzen im Vergleioh zu Seife eine gesteigerte Auegiebigkeit. 
Beim Wasohen von Wollwaren in neutraler oder schwach alkalisoher 

Msung in der Textilinduetrie und im Hauehalt iet die Ausgiebigkeitssteigerung 
beeonden aungeprllgt. Man kann mit einem Bruchteil des veredeltan Fettes 
die gleiohe Wasoh- und Sohaumkraft wie mit der vollen Menge auf Seife ver- 
arbeitebr Fette erzielen. 

Beim Wasahen von Banmwollwaren in Gegenwart von Soda oder an- 
deren Alkalien fst die e e m e i n e  Auegiebigkeitssteigerung nicht gleioh stark 
aungeprigt wie die au! Wolle, doch ia t  eie in niederen Konzentrationen, wie 
aie der Zwang der Fe t te i spmng vorschreibt, immerhin nooh 80, daB bei- 
BpiebWeh ein Waschpulver, daa 

eathplt, ruch in weichem Wuaser mindeatem die gleiche Waschkrdt besitzt 
wie ein SeifenpuIver mit 

4% Fettalkoholeulfonat lOO%ig 

8% RUbblfetta&ure. 
Wichtig ht, daB fUr den jeweiligen Zweck die richtigen Fettstiuren verwendet 

nerden. In der Arbeit ,,EinfluO organ.-ahem. Syntheee auf die Textiidustrie"l) 

1) Melliand Textilbrrlchte =€I (19431. 

wurde der EinfluB der Kettenliinge aynthetisoher und natllrlicher Fette auf 
die Netz-, Wasch- und Schaumwirkung gezeigt. Was dio Wlslichkeit anbe- 
langt, 80 nimmt diem tihnlich wie bei Seifen mit steigender Kettenltinge ab. 
Alkoholsulfonate nus Fettalkoholen C,, bis C,, sind in kaltem Wasser gut 
Ibslich, wtihrend Sulfonate nus gestittigten Fettalkobolcn C,, bis C,, nur in 
der WBrme gcntigend Ibalich aind. Der eine Doppelbindung cnthaltcnde 
Oleylalkohol mit 18 Kohlenstoffatomen liefert ein Sulfonat von der gleioh 
guten Lbslichkeit der gestittigten Fettalkoholsulfonate C,, bis C,,. 

Fllr die Herstellung synthetischer Waschmittel iat  e8 ale0 normalerweise 
wichtig, entsprechende Fette auswvHblen zu kbnnen: 

Far Fein- und Kopfwaschmittel verhalten sich besondere giinstig Fett- 
alkoholsulfonate aue Kokos- oder Palmkernblfettslluro, welche jedcch leider 
z. Zt. nioht zur Verfiigung stehen. Fiir die Weawbche sind Alkoholsulfonate 
nus tierischen Abfallfetten gut geeignet. 

Waa die Riibblfettetiure anbelangt, so macht sie leider bei der Herstellung 
der Alkohole durch Hochdruckhydderung Schwierigkeiten, wenn der 8ohwe- 
felgehalt einen gewiseen Prozentsats Ubersteigt. Aullerdem ist zu bedenken, 
d 3  durch die Hochdruokhydrierung die Doppelbindung dcr in der Riib6l- 
fettshre enthaltenen Eruoaetiure (C,#) verschwindet, s o d 3  das nus dem Al- 
kohol hergeetellto Gulfonat eehr schwer Ibalich iet. Dagegen eignet aich die 
RilbblfettsHure fiir die Natrium-Redukticn und far die Herstellung beetiimter 
Fettstiurekondenaationsprodukte, wobei die Doppelbindung erhalten bleibt. 

Zuaammenfaasend zu diesem Abschnitt sei bemerkt, da9 durch die che- 
miache Umwandlung natllrlicher Fette oder Fettstiuren in synthetische Pro- 
dukto durch Steigerung der Ausgiebigkeit und Verhinderung von Verlusten 
in hartem Wasser erhebliohe Einsparungcn vorgenommen werden kbnnen. 

2. Fe  t t stiur es yn t h eee  (Paraffincxydation) 
Da der Anfall an natllrlichen Fetten bei weitem nicht ausreicht, den Be- 

darf zu decken, selbst wenn - wie unter 1.) erwtihnt -die Fette durch Ver- 
edlung weitgehend geetreckt werden, ist es notwendig, Fettstiure auf kilnst- 
lichem Wege hemustellen. Dies iet umso wichtiger, ale fiir die Herstellung von 
Stllckseifen zur Korperreinigung sich die Fettatiuren in Form ihrer Alkali- 
salze nicht gleich vorteiiaft durch synthetische Produkte ersetzen lassen wie 
bei der Herstellung von Produkten fllr die WBschereinigung. 

Als Ausgangsmaterial dienen Paraffin bzw. Pnraffingatsch; dieee werden 
entweder bei der Braunkohlenachwelerei erhalten oder nach versehiedenen 
Verfahren synthetisoh hergeetellt. Die in Zeitz nach dcm TTH-Verfahren 
arbeitende Anlage kbnnte mehrere zehntausend Jato TTH-Paraffin herstellen, 
falls es gelingt, genllgend Mengen an L6sungemittcl zur Trennung der flflssigen 
und feeten Anteiile zu beechaffen. Die Fischer-Tropsch-Anlagen im Ruhrge- 
biet sollen im Laufe des Jahree 1947 anlaufen. Zunichet haben die Firmen 
Krupp in Wanne-Eiokel und die Zeche Viktor in Castrop-Rauxel das Permit 
erhalten. Es ia t  zu hoffen. d 3  auoh dem Werk Bergkamen eine Genehmigung 
zur Inbetriebnahme erteilt wird. Diese 3 Werke kbnnten rund loo00 Jato 
Paratfingatsoh liefern, nus dem etwa 5500 Jato synthetiache Fettatiure der 
Kettenlhge CIS bie C,, hergeetellt werden kbnnen. 

Soweit die synthetischen Fettsiluren nicht iiir die Herstellung von Stllck- 
seifen fiir die Kbrperreinigung eingcsetzt werden miissen, ist sine Veredlung 
durch ohemische Umsetzung zweckm89ig. Die synthetiachen Fettstiuren las- 
Ben sich gut zu Fettalkoholen hydrieren und ergeben sehr gute Fettalkohol- 
sulionste. Da eine Fraktionierung sowohl der FettaHuren wie der Alkohole 
mbglioh ist, lseeen sich auch Schnitte herstellen. Diese geben Produkte mit 
optimaler Wirkung fUr den jeweiligen Zweck. 
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9. Bulfochlorierung von Kohlenwaaeeratoffen 
Bereits wllhrend des Krieges spieltcn das durch Sulfochlorierung von Ko- 

ga in  hergestellte Mersol bzw. die durch Verscifen daraus hergcstellten M er- 
solatc (Natriumsalze echter SulfosHuren von Paraffinkohlenwaasertoffen) 
eine Rolle von steigender Bedeutung. Sowohl das in den Seifenfabriken ver- 
aeiftc Mereol D ala auch das von der chemischen Industrie gelicferte Mcrsolat H 
laasen sich einwandfrci auf Waschpulver sowohl nach dem Sprlih- wie nach 
dem Tennenverfahren verarbeiten. 

Das als Ausgangsmaterial beniltigte Kogaain fkllt ebenfalls bei der Fischer- 
Tropsch-Synthcse an. Da die Ausbeuten an Qatnch und an Waachrohstoff- 
Kogasin etwa gleich groll sind, kann vom 11. Halbjahr 1947 ab mit etwa 
10000 Jato Kogasin gerechnet werdcn. 
Hieraus sind etwa 12000 Jato Mersolat H heratellbar. 

4. Benzol- und Naphta l inabkbmmlinge  
Die illteaten Produkte dieser Art sind die Nekale, die Natriumsalze alky- 

lierter NaphtatinsulfosHuren darstellen. Sie sind ausgezcichnete Netz- und 
Sehaummittcl, besitzen aber keine ausgesprochene Waschwirkung. Durch 
Zugabe von ,,Schmutztriigern", wie sie unter den Bezeichnungen ,,TyJose", 
,,Relatin" und , ,Fondin" von verschiedencn Firmen in den Handel gebracht 
werden, werden sie zu Woillwaachmitteln. 

Vom Naphtol ausgehcnd, l U t  sich durch Verlfingerung dee Alkylrestes 
sowie durch Einfiihrung von Glykollltherresten die Waachwirkung ganz- er- 
hcblich steigern, so da0 auf diese Weise ausgezcichnete, rein synthetische 
Wcillwasehmittcl hergestellt werdcn kbnncn. 

Auch auf Basis aromatischer Kohlenwaascrstoffe, denen ein ltingerer 
aynthctischer Alkylrest ankondensiert ist und die anschliellend sulficrt werden 
oder durch Oxithylierung von Alkylphenolcn, sind Spitzenprodukte zu er- 
reichen. 

Die Mengc der herstellbaren Produkte ist naturlich weitgehend von der 
Menge der zur Verfiigung stehendcn Rohmaterialien abhllngig. Sie dlirfte 
z. Zt. keinesfalie ausrcichen, die Differenz zwischen dem Bedarf von 50000 
Jato Fettssure und der durch Fettcinsparung, Fettsiluresynthcsc oder durch 
Sulfochloricrung von Kohlenwasserstoffen enielbaren Mengen auszugleichen. 

Ein 10 g Fettahure enthaltendea Stffok Seife enteprioht etwa einem Wat- 
fel von nur 25 mm Kantenltinge. Um dem Verbraucher ein grblleres Stliok an 
dic Hand zu geben, hat man bekanntlich di3 Beife mit Ton oder Kmlin ver- 
schnitten oder durchEinblaaen von Luft (Schwimmseife) voluminaser gemaoht. 
Da sich Schwimmseife aehr raach verbraucht und Ton und Kaolin unange- 
nehme Eigenschaftcn mit sich bringen, wurde in den leteten Monatcn in der 
Badisohen Anilin- und Soda-Fabrik ein Produkt auf Kunatatoffbasie ent- 
wiekelt, welchea in scinen kolloiden Eigenechaften seifenartigen Charakter be- 
sitzt und infolgedessen ala ideales Streckungamittcl fiir stlickfbrmige Seifen 
anzusprechen ist. Die Substanq die unter der Bezeichnung Haformpas te  A 
in den Handel gebracht wird, ist eine weae Maase, die in frieohem Zuetande 
bei ca. 30° schmiizt, und die bei Temperatnren von 800 und darffber su der 
eigentlichen seifcnllhnliohcn Maase kondendert werden mu& 

Es genlgen bereita Zuslltee von 20-26% Seife, um tiullerlich von Kern- 
seife sich wenig unterscheidende, gut waachende Stleke zu erhalten; der er- 
zielbare Schaum hlngt selbstverstllndlich von dem verwendeten Fett ab. 
Ee ist nathlich auch mbglioh, fettaparende Produkte (Alkoholsulfonate) oder 
fettfreie Produkte (Nekal BX Paate oder Wasehrohatoff L 4 6) der konden- 
sierten Haformpaate zuzusetzen, doeh verhalten eioh seifenhaltige Stffoke im 
Gebrauch angenehmer, da die kolloiden Eigensohaften der Beife und der Ha- 
formpaate beaondern Bhnlioh zu sein soheinen. 

Da die Verarbeitung von Haformpaate A betriebateehnisoh keine Bchwie- 
rigkeiten bereitet und da eine bemerkenswerte Eineparung an aaachaktiver 
Substanz erzielt wird, so wird der Haformpae&A ein aehr groi?ee Intererne 
von Seiten der Kernseifeninduetrie entgegengebraeht. Leider aber atehen die 
Rohmaterialien nicht in so reichem Mae sur Vedffgung, dai? bereita daa ge- 
samte deuteohe Qebiet damit beliefert werden kbnnte. Wiirde man den von 
dcm Kontrollrat zugeatandenen 10 g Fettshure nur 10 g Haformpaate zuaetsen, 
so wlirden fur eine Bevbkerung von 66 Millionen 660 Mot0 Haformpaate A 
benbtigt. Mit diesen Mengen kann jedooh nus Rohstoff- und Energiegrbden 
leider in absehbarer Zeit niaht gereehnet werden. 

Naoh dem Qesagten diirfte kein Zweifel darllber beetehen, dall die ohe- 
misehe Synthese naoh versehiedenen Riohtungen Produkte fUr die Waaoh- 
mittelinduetrie entwiekelt hat, um dem Mangel an teohnieehen Fetten, we- 
nigstens bis zu einey gewiseen Grade, abzuhelfen. 

Da im I. Halbjahr 1947 die Fiaeher-Tropeh-Anlagen den Ruhrgebieten 
nooh nicht genfigend ParaLLingatnch und Kogaain hemtellen, und die Wider- 
aufnahme der ~ ~ w i ~ ~ ~ ~ ~  TTH-Paraffin in Mtz nooh mhr swese&aft 
ist, werden gr09ere Fettltleken auftreten;die, wenn die Versorgung der Be 
vbkerung in dem vorgeeehenen Ma0 durahgefuhrt werden wll, duroh Importe 
gedeekt werden miissen. Wie eieh die Lage im 11. Halbjahr ZUr dm gesamte 

5. Haformpas te  A 

25 g Fettsilure wird von den meieten Lenkungssmtern derart verteilt, dall 
Die vom Kontrollrat pro Kopf und Monat zugebilligte Gesamtmenge 

10 g flir Wllsehereinigung (Waachpulver) 
10 g fur Kbrperrcinigung (Stlokseife) - 6 g fiir Rasierseife usw. 

25 g 
eingeeetzt werden. 

deutaohe Qebiet entwickeln wird, l U t  sioh zur Zeit noeh nieht libemhen. 
WS 

Englands Erdol-Wirtschaft im Kriege 

uber den Erdblverbrauch Englands wllhrend dcs Kricges tcilt daa britische 
Brennstoffministerium in seinem ,,Statistical Digest" einige neue Daten mit. 
Danach erreichte der Verbrauch von Benzin seinen Hirhepunkt im Jahre 1944, 
er war damals etwa doppelt so hoch ale im Durchschnitt der letzten Friedens- 
jahre. 

Verbrauoh von Petroleumerzeugnissen (in Mio. gallons) 
1938 1940 1944 1945 

Benzin . . . . . . . .  
Andere .Motortreibstoffe . 
Kerosen . . . . . . . .  
Gsabl*) . . . . . . . .  
Heiz- und Diesel61 . . .  
Schmicr61, . . . . . . .  
Bunkerbl') . . . . . . .  

. . . . . . . . . .  1449 1105 2896 1854 

. . . . . . . . . .  102 116 147 142 

. . . . . . . . . .  203 243 319 347 

. . . . . . . . . .  67 99 254 252 

. . . . . . . . . .  286 282 242 210 

. . . . . . . . . .  105 130 195 148 

. . . . . . . . . .  313 230 431 416 
Der Verbrauch an Heiz- und Diesel01 erfuhr eine s take  Verminderung 

durch daa Absinken der Einfuhr von 280 Mio gallons 1938-39 auf 86 Mi0 gal- 
lons 1945, dafiir gelang es die Inlandproduktion an EchwerOl, insbeeondere 
an Teerbl, betrllahtlich zu steigern, nllmlich von 5,3 Mi0 gallons 1938 auf 
124 Mio gallons 1945. 

Dcr Mangel an Tankaohiffen flihrte dam, d d  an SteUe von Rohbl in grb9e- 
rem M d e  Erdolderivate eingefbhrt wurden; und zwar statt 2635 Mi0 gallons 
vor dem Kriege 5381 Mi0 gallons 1944, wogegen die Rohbleinfuhr von 568 Mio 
gallons 1938 auf 126 Mi0 gallons 1943 absank. Inzwischen ist die Rohblein- 
fuhr deder auf 228 Mio gallons gestiegen und die Einfuhr von Erdalderivaten 
irn Vergleieh zu 1944 urn rd. 1300 Mio gallons geeunken. 

Die Einschrhkung der Rohaleinfuhr bewirkte eine verminderte Tlltigkeit 
der Raffinerien, die allerdings bei Kriegsauabruch noch liber grbllere angc- 
sammelte Vorrllte verfugten. 

9 Exkl. des als Motortrelbstoff venvendeten Oastils. 
9 FUr,Handelsmarlne und Hochseeflscherei. 

Raffination und Destillation von importiertern RohOl (in M o  gallons) 

1933p9 
total i n %  

Benzin . . . . . . . . . . . . . . . . . .  88 20 
Spiritus . . . . . . . . . . . . . . . . .  24 6 
Kerosen . . . . . . . . . . . . . . . . .  27 6 
Gas- und Diesel61 . . . . . . . . . . . . .  156 36 
Heizbl . . . . . . . . . . . . . . . . . .  101 29 
Schmierbl . . . . . . . . . . . . . . . .  40 10 

Total . . . . . . . . . . . . . . . . . .  436 100 

1944146 
total in% 
130 60 
10 1 
1 -  

53 13 
68 22 

a8 11 

258 loo 
Die Produktion fliissiger Petroleumderivate sank von 436 Mi0 gallons im 

Durchschnitt der Jahre 1938/39 auf durohsehnittlioh 258 Mi0 gallons 1944/45, 
wahrend die Produktion von Bitumen und Paraffin von 62SOOO t auf 266000 t 
zurlickging. Qleichzeitig maohte ee der hohe Bedarf an Bench nnd Sohraier- 
blen notwendig, da0 sioh die Ftaffinerien mehr ala binher auf die Ereeugung 
dieaer beiden Produkte konzentrierten. 

WHhrend des Kriegea wurde die Qewinnung von Kohlenwaseeretoffen au8 
einheimiiohen Rohstoffen verathkt betrieben. 80 wurde die dlgewinnnng au8 
Sehiefer von 32 Mi0 gallons im Jahre 1938 auf 39 Mi0 gallone 1942 erhaht, ist 
jedoeh eeitdem wieder riieklllufig. Die Erdblgewinnung mrde  von 1 Mi0 
gallons im Jahre 1939, als die Lager von Eakring entdeckt wurden, auf 20 Mo 
gallons 1943 heraufgetrieben; die Produktion braoh jedooh in den folgenden 
Jahren euaammen und betrug 1946 nur noch 19 Mfo gallone. 

Aua Olsahiefer, einheimiechem Rohbl und Kohle wurden 1943 171 Mi0 
gallons Erdblderivate gewonnen gegenffber 140 Mi0 gallons im Jahre 1938. 
Davon entfielen auf Benein 93 Mi0 gallons (davon 80 Mi0 gallons auLl Kohle), 
auf andere Leiohtole 32 Mi0 gallons, auf 00e- und Diesel01 20 Mo gallons. Der 
Rest verteilt aich auf Heia- und Schmierbl. 

8 (6072) 
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